CAMARA MUNICIPAL DE LISBOA

DESIGNAGAO ESPECIFICACAO
CAMARAS DE VISITA TECNICA
CONSTRUGAO CIvIL ET-7

1 GENERALIDADES

1.1 As caracteristicas das camaras de visita sdo as indicadas no projecto ou na presente
documentacéo, devendo ainda obedecer ao Decreto Regulamentar n® 23/95, de 23 de Agosto —
“Regulamento Geral dos Sistemas Publicos e Prediais de Distribuicdo de Agua e de Drenagem
de Aguas Residuais” - e as disposi¢es da EN 1917.

1.2 No caso de se utilizarem elementos pré-fabricados, estes devem obedecer, com excepcao
da altura dos anéis, as caracteristicas fixadas na EN 1917.As superficies interiores devem
apresentar aspecto liso, forma regular e ser isentas de fissuras, chochos ou outras
irregularidades. A analise das irregularidades sera efectuada com uma régua bem
desempenada, com 1 m de comprimento; considera-se o acabamento aceitavel desde que os
desvios maximos entre a régua e a correspondente geratriz ndo excedam 0,5 cm.

1.3 As camaras de visita serao construidas parcial ou totalmente em betdo armado, conforme
desenhos de pormenor fornecidos. No que respeita a materiais e modo de execucgdo sera tido
em consideragdo as Especificagcdes Técnicas aplicaveis.

1.4 Caso haja omissdo nos pormenores fornecidos, nas fundacdes das camaras referidas
serd executada uma camada de betdo de regularizagdo, com a espessura minima de 0,10 m, e
uma dosagem de cimento de 160 kg por m® de betao.

1.5 Ao nivel da fundagdo das camaras referidas deve ser garantida, com uniformidade, uma
tensdo de seguranca do solo compativel com o0s resultados nos ensaios geoldgicos e
geotécnicos, ou na auséncia destes uma tensdo maxima de seguranc¢a do solo de 0,20 MPa. Se
aquando da preparacao dos trabalhos, houver dividas sobre tal valor, a Fiscalizacdo podera
exigir ao Empreiteiro a realizacdo, as custas do Empreiteiro, dos necessérios trabalhos de
prospeccdo geotécnica, que deverdo ser traduzidos em relatério final a apresentar a
Fiscalizacao.

1.6 As cotas de fundagéo indicadas nos desenhos de projecto serdo ajustadas em obra face
as condicdes de fundacdo que venham a ser detectadas.

1.7 Se nada for referido em contrario, todas as camaras de visita e camaras de valvulas seréo
pintadas de acordo com o referido nos n.°s 3 e 4 da presente Especificagédo.

2 CAMARAS DE VISITA E QUEDA

2.1 Com vista a garantir a estanquidade das camaras de visita, ndo sdo permitidos anéis pré-
fabricados até 20 cm acima da Ultima ligacdo na camara.
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2.2 As camaras de visita serdo de anéis pré fabricados em betdo armado sempre que 0s
niveis freaticos sejam elevados ou as profundidades das camaras sejam acima dos 5 m.

2.3 As camaras de visita implantadas em zonas de nivel freatico instalado deverdo ter um
ensoleiramento, para que as forgas de impulsao ndo se facam sentir.

2.4 No caso da utilizacdo de anéis de fecho tronco-coénicos, a abertura Gtil sera de 0,60 m, de
forma a atender a recomendacéo contida no Anexo B da NP EN 124.

2.5 As camaras de visita que se localizam em terreno natural, deverao ficar salientes do solo a
uma altura de 40 cm.

2.6 Sempre que a profundidade da camara de visita for igual ou inferior a 1.60m, deve aplicar-
se uma camaras de visita com cobertura plana.

2.7 A profundidade da camara, definida no perfil longitudinal do colector, deve ser tal que,
considerando as alturas do aro, da tampa de ferro fundido, da cobertura tronco-cénica e dos
anéis pré fabricados, se empregue um numero exacto de anéis, com as dimensdes
normalizadas, aumentando-se a altura da soleira de betdo armado.

2.8 As camaras de visita constituidas por anéis pré-fabricados em betdo armado deverdo
suportar as alturas de aterros, profundidade de assentamento e cargas rolantes.

2.9 As quedas guiadas deverdo ser executadas com acessorios do mesmo material dos
colectores, ou com material compativel.

2.10 As golas/mangas passa-muros, deverdo ser incorporadas durante a betonagem da soleira,
e serem compativeis com o material dos colectores afluentes.

2.11 O perfil transversal dos canais da soleira deve ser coincidente com as secc¢des de entrada
e de saida, até ao nivel da sua maior largura, prolongando-se por superficies verticais até a cota
da geratriz superior, devendo a linha de crista ser ligeiramente boleada, e serem executados em
betdo armado com fibras metdlicas.

2.12 Nas camaras de visita constituidas por anéis pré-fabricados em betdo armado, nas unides
de todos os elementos pré-fabricados sera aplicada um corddo betuminoso ou com um perfil
hidro-expansivo em mastique butilico, e refechadas com mastigue ou argamassas
impermeabilizantes de elevada resisténcia quimica, para vedagédo e estanqueidade.

2.13 Sempre que as camaras de visita ficarem implantadas em vias de circulacéo de trafego
intenso ou vias de circulagdo com cargas elevadas, a gola envolvente da tampa serd em betéo
armado.

2.14 A escada a instalar para acesso a camara de visita serd constituida por degraus em varéo
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de aco ®25, revestidos a polipropileno ou fabricados em material compdsito pultrudido ou em
alternativa em aco inoxidavel AISI 316. O Empreiteiro submetera a Fiscalizagdo, para aprovacao,
os tipos e materiais que constituem os degraus que pretende aplicar.

2.15 Nao esta prevista a utilizacdo de ligadores metalicos (parafusos, porcas ou rebites),
devendo os elementos ser chumbados a estrutura. Na eventualidade de ser necessério realizar
ligagbes mecénicas, estas deverdo ser materializadas por elementos em ago inox AlSI 316 e
buchas expansivas.

2.16 Para alturas superiores a 4,00 m, as escadas deverdo ser dotadas de guarda-costas
metalicos, revestidos a polipropileno ou fabricados em material compdsito pultrudido ou em
alternativa em aco inoxidavel AISI 316, com arranque a 2,50 m da soleira da camara. O
Empreiteiro submetera a Fiscalizagcdo, para aprovagdo, os tipos e materiais que constituem os
guarda-costas que pretende aplicar.

2.17 As tampas das caixas de visita deverdo ser articuladas e deverdo ser colocadas com a
abertura oposta ao sentido do transito automovel. Nos arruamentos onde o transito possa,
eventualmente, fazer-se nos dois sentidos, a abertura da tampa deverd fazer-se no sentido
transversal ao do sentido do transito. A Fiscalizacdo devera ser sempre consultada antes da
colocagao das tampas.

3 REVESTIMENTO INTERIOR DAS CAMARAS

Sempre que ndo for especificado uma solugdo distinta nas Clausulas Técnicas, o
revestimento interior das camaras em contacto com aguas residuais devera respeitar os 0s
requisitos minimos de uma das seguintes solugdes:

3.1 Pintura epoxica

Deverdo ser aplicadas as demdaos recomendadas pelo fabricante, considerando como
minimo duas demé&os cruzadas de tinta, eventualmente diluida no méaximo com 5% de
produto compativel recomendado pelo fabricante, com uma espessura seca minima de 150
microns.

3.2 Pintura epoxi-hidrocarboneto

Deverdao ser aplicadas as demaos recomendadas pelo fabricante, considerando como
minimo duas demé&os cruzadas de tinta, eventualmente diluida no méaximo com 5% de
produto compativel recomendado pelo fabricante, com uma espessura seca minima de 200
microns.

Sempre que a Fiscalizacdo assim o entender, nomeadamente devido a agressividade do liquido
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em contacto com o esquema de pintura, podera ser exigida uma demao adicional de produto
puro.

3.3 Pintura com produto a base de vinil

Sempre que ndo especificado no Projecto ou na presente documentagdo, e em casos
devidamente justificados, a Fiscalizacdo podera aceitar a aplicacdo de esquemas de pinturas
com produto a base de vinil seguindo o esquema seguinte se outro ndo for recomendado pelo
fabricante.

0 esquema de pintura devera aplicar-se o seguinte programa de pinturas:
> Foscagem da superficie com jacto de areia
> Aplicagédo de 50 p de éster de vinil
> Regularizagdo da superficie com argamassa epoxidica, quando necessario
> Aplicacé@o de 400 p de éster de vinil com flocos de vidro de cor branca
3.4 Condigbes de aplicagdo

Devera garantir-se que o suporte apresenta uma resisténcia a trac¢éo nédo inferior a 1.5 N/mm2 e
se encontra devidamente limpo, sem 6leos ou gorduras e isento de poeiras ou leitadas de
cimento.

Deste modo, previamente a aplicagdo de revestimento interior deve proceder-se a preparagéo
com limpeza por hidropressdo (200 bar), deixando o estado final do suporte sem leitadas,
chochos e gréos de baixa aderéncia, e a eliminagdo da humidade, comprovando-se que a
humidade relativa (H.R.) ambiente é inferior a 80%. Deve ainda verificar-se que a humidade do
suporte é igual ou inferior a 5%, se outro ndo for indicado pelo fabricante. Para a obtencéo
destes valores pode ser necessario 0 auxilio de ventilagdo e extraccdo mecanica.

Devera ser garantido que o suporte se encontra a temperaturas compreendidas entre 10 e 30°C
e respeitados os tempos minimos de secagem recomendados pelos fabricantes. O tempo de
secagem efectivo varia usualmente entre 5 a 12 horas, dependendo nomeadamente da
espessura e da temperatura ambiente. E aconselhavel ndo proceder & aplicacdo da camada
seguinte enquanto for possivel marcar com o dedo a camada aplicada.

A aplicagdo sera efectuada recorrendo a pistola de projeccéo airless com retoques a pincel ou
rolo. Quando exigida a aplicacdo de uma camada pura serdo utilizados pincéis ou rolos. Em
casos devidamente justificados a Fiscalizagcao podera aceitar a utilizacdo de pistola de projeccédo
pneumatica.

Apés a conclusdo dos trabalhos devera ser respeitado o periodo de cura indicado pelos
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fabricantes. Excepto em situacdes devidamente aprovadas pela Fiscalizagdo esse periodo nédo
podera ser inferior a 24 horas.

Em casos onde se verifique a existéncia de humidades e/ou repasses, fissuras, cavidades,
irregularidades e outras sera necessario, e a custas do Empreiteiro, que antes da aplicagdo das
pinturas se proceda a um tratamento/reparacdo dessa areas, por meio de uma
impermeabilizagdo com argamassas, produtos de isolamento e de barramento compativeis com
0 esquema de pinturas.

3.5 Controlo e medigéo

Dado que o esquema de aplicagdo de pintura é bastante complexo, devera haver por parte da
Fiscalizacao e do fornecedor do produto um acompanhamento sistematico de todas as fases da
preparacdo da superficie e da aplicagdo dos produtos.

Como é inviavel a medigdo da espessura da pelicula de tinta sobre o betéo, devera ser criado
um método de controlo area/volume dos produtos consumidos.

Serdo sempre respeitados os tempos de vida das misturas (pot-life), ndo sendo admitidas
misturas parciais.

Os aplicadores aprovados para esta obra deverdo ser de reconhecida qualidade e competéncia
técnica e apresentar referéncias de obras anteriores.

3.6 Saude e Seguranca

Devera ser garantida a utilizada ventilagdo/extracgdo em todas as fases do trabalho e, durante a
pintura sé devera ser permitida a iluminacdo anti-deflagrante.

Todas as pessoas envolvidas nestes trabalhos deverao utilizar equipamento de acordo com as
normas de seguranca, nomeadamente o aplicador da tinta deveréa estar equipado com mascara.
Pode ainda constatar-se ser imprescindivel a utilizagdo de equipamentos especiais para
respiragcdo, com ar fornecido a distancia e com elementos filtrantes intercalados no circuito.

4 REVESTIMENTO EXTERIOR DAS CAMARAS

As superficies de betdo em contacto com o terreno serdo pintadas com tinta a base de alcatrao
de hulha, betume asfaltico ou emulséo asfaltica. Sempre que néo for especificado uma solugdo
distinta no Projecto ou nas Clausulas Técnicas, o revestimento exterior em contacto com o
terreno devera respeitar os requisitos minimos de uma das seguintes solucdes:

4.1 Tinta betuminosa
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4.2

Deverdao ser aplicadas as demaos recomendadas pelo fabricante, considerando como
minimo duas demaos cruzadas, podendo ser aplicadas imediatamente ap6s a descofragem.

Emulsao betuminosa

Deverdao ser aplicadas as demaos recomendadas pelo fabricante, considerando como
minimo duas demaos cruzadas, diluida em agua. O suporte deve ser previamente limpo
antes da aplicagdo do produto.

Deverdao ser aplicadas as demaos recomendadas pelo fabricante, considerando como
minimo duas demaos cruzadas, diluida em agua. O suporte deve ser previamente limpo
antes da aplicagdo do produto.

No revestimento do fundo das camaras de visita, cAmaras de valvula de seccionamento e de
descarga de fundo e camaras de transicdo de regime em presséo para regime gravitico sera
observado o seguinte:

- para as camaras de betdo armado, as soleiras das camaras e o arranque das paredes
serd betonado fora da vala, sendo a laje de fundo e paredes exteriores pintadas
previamente a sua colocacgao na vala, se a opcao for a pré fabricac@o das soleiras.

- para as camaras de anéis pré-fabricados, o fundo da camara incluindo a ligagdo aos
colectores serd uma Unica peca, sendo a laje de fundo e paredes exteriores pintadas
previamente a sua colocacgao na vala, se a opcao for a pré fabricac@o das soleiras.
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